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Potaczenia nitowe

dr inz. Michat Batsch



Wprowadzenie

Nitowanie to proces technologiczny polegajagcy na wykonaniu potgczenia dwodch
elementow za posrednictwem tgcznikdw, ktdorymi sg nity. Potgczenia nitowe mozna
podzieli¢ na:

* mocne (wymagana nosnosc),

* szczelne (wymagana szczelnosc),
* mocno-szczelne.

Potagczenia nitowe mogg byc

realizowane recznie i maszynowo A

(powyzej 10), na zimno (do 10) i na _ — o>

gorgco (maszynowo 700C, recznie - | k4l L

1000C). Nity s3 znormalizowane. — I NN\ i NNNNANKRY
Potaczenia realizuje sie na zaktadke | >
lub jako potgczenia naktadowe 5

(jednostronne lub dwustronne).

Nit (1) o srednicy dn podtrzymywany jest przez wspornik (2). tgczone elementy (3) o
grubosci g dociskane s3 do siebie dociskaczem (4). Ztgcze tworzone jest poprzez
zakuwnik (5), ktéry formuje zakuwke (6). Srednice otworu dobiera sie wg zaleznoéci:

dp + (0.1 = 0.2)mm dla d,, < 10mm l=1+1
d, =
d,, + 1mm dla d, > 10mm lo = (1.3 =1.8)d,



Wytrzymatosc¢ potgczen nitowych

W praktyce klasyczne potgczenia nitowe oblicza sie na scinanie i na nacisk.
Naprezenia scinajgce dane sg wzorem:

wd?
op = Z < k; gdzie: A; = 34‘:’??12'.
to pole przekroju nitu, m - to liczba przekrojow scinanych, i - liczba nitow w ztgczu.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze do obliczern przyjmuje sie Srednice otworu do (nie
Srednice nitu dn), ktéry po uformowaniu ztgcza zostaje “wypetniony” nitem.
Ostatecznie warunek wytrzymatosciowy na Scinanie przyjmie postac:

4F m=1 Z
T @mi < ke l "
Ry | |
F c * | m \F/2
Warunek STNEES G N Y _F F Y NN e
wytrzymatoéciowy na VQ/ S A—— = 2 | Z ,;;,* 77F[z
nacisk przyjmuje postac: ' | !
| |
P o) \/
Jp = 4_ ':_i JEL‘r:r m=2 |
A, . |
va' L /J:\ /T\ S Y
gdzie: An = d,gi Fes d PR b PN oS-
| N 777 il 3 i
|

jest polem przekroju _ | 4
osiowego nitu. < \IF/ w



Wytrzymatosc¢ potgczen nitowych

Zaktadajgc takg samg nosnos¢ na Scinanie i nacisk:

32
-F:t — J’qfkt — %ﬂ'lik{-

Fn — Aﬂkﬂ — dﬂgkﬂi

mozna zapisa¢ rownanie:

’J’F_fa mk, = gk,

Fﬂ:Ft:}

Przyjmujac ponadto, ze k, ~ 2.5k, wyznacza sie zwigzek pomiedzy Srednicg otworu,
a gruboscig tgczonych elementdéw:

]| e

d, = 2.5

1
g R
[

[

Przyktadowo, gdy m =1 srednica otworu: d, = 3.2¢
dla m = 2 natomiast: d, ~ 1.6g

Na podstawie $rednicy otworu d,, z normy dobiera sie srednice nitu d,. Ponadto zaleca
sie aby nit byt z tego samego rodzaju materiatu co elementy tgczone.



Rodzaje nitow

Klasyczny sposdb nitowania nie sprawia problemu o ile dostep do obydwu stron ztgcza
nie jest utrudniony. Czesto jednak taki warunek nie jest spetniony i zachodzi
konieczno$¢ wykonania ztgcza od jednej strony. Z tego wzgledu powstato wiele
rodzajéw nitdw umozliwiajgcych ten sposdb montazu.

Nit zrywalny
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Nit wybuchowy

materiat wybuchowy

=

przed
zamknieciem
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Rodzaje nitow

Nit ze stopu z pamiecig ksztattu

a) b)
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Dziekuje za uwage!

dr inz. Michat Batsch
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